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7.0保证函
亚米拉自动化技术（苏州）有限公司保证所有提供的产品从出货之日起十二个月内，或者安装之日起一年以
内不会有材料和工艺缺陷。在此期间必须做出声明，明是有限的更换或维修声明有缺陷的零部件。为防止由
AMILA采购的组件(诸如:启动器、控制器、机械密封件、马达等等)制造商的保证将延伸到其采购商，我们的
保将取代所有制造商的保证。保养项目的更换，包括但不限干包装、油封、轴承、线圈等等。关于正常的保
养服务不复盖在此保证函以内。
此有限保证函，仅当产品正确安装，按照操作手册正规使用和维护时才有效。保证函不包括产品在保证期间
未经工厂授权而错误使用、疏忽、更改或者维修而引起的质量问题。如果工作条件不符合我司要求，如不正
确的电压或者水压、过高的环境温度或者其它将影响产品功能和寿命的环境条件，都将导致保证函无效。
一定要获得退回零部件为保修的许可，并将所有退回零部件先寄到工厂。关于邮寄地址(请参照前封面)。检
测后，如果发现产品或者零部件是有缺陷的，原则上将免费维修或更换。另外，如果被确定为不是我公司的
责任，那么需要收取维修或更换配件的费用。废旧或按特殊定单制造的零部件或产品是不可退回的。
本保证只适用于以上陈述及之前约定的期限。在任何情况下，AMILA公司的最大责任将不超过被声明缺陷的产
品、零部件或组件的合同价格:AMILA对于任何因有缺陷的设备引起的任何特殊、间接或相因而生的损害不负
有责任。除包含在本有限保证函中的条款外，没有任何延伸的暗示或特殊保证。

特别申明:
①客户须严格按照我司指定的黄油品牌和型号(德国克鲁勃GY193型)给真空泵定期(每30天一次)加注黄油以润

滑轴承,确保轴承和真空泵的使用寿命；
②直空泵里面的空气滤芯视情况最长不超过30天,用高压空气进行清洁,以确保真空泵吸气和排气顺畅；
③如客户未按要求保养或加注润滑黄油，那一时刻起，我司真空泵的保固期到此结束;
④质量保固期限: 一年(每天8小时工作制，即以3000个小时为基准)。
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2.安装&马达（电机）连接(Installation&Motor Connection)

1.使用工具（Tools）

    在安装真空泵浦/压缩机时，应考虑到易于保养维修。真空泵浦(压缩机)于周围隔墙壁之
间，空间至少不低于10公分，以保证冷却所需的空气流动通无阻。在消音罩内进行安装工作

时，请先向公司咨询连络。周围环境温度不超过摄氏45℃。

    真空泵浦/压缩机的电源连接方式应符合规定，注意遵守EN60204T1.马达连接可按照接线

盒内的电路图或备好插头进行，此工作衹能由专职电工完成，注意检查连接电压及频率。配
置电机安全开关，按电机额定电流进行设置(数据见电机型号牌)。每小时内次数不超十次。

   让电机稍作回转，检查其转向是否正确(参照电机殻上之箭头)，若转向不对时，更改方向。

电压接法 电压接法
周围环境温度不超过摄⽒45℃

排⽓⼝径

吸⽓⼝径
吸⽓⼝径

    泵浦可以使用产生真空(VE)或超压力(DE)入口空气必须为标准干燥大气空气。泵浦为干式
运转。避免油雾进入此项规格有效于800公尺以下之海平面高度。

5.更换碳精片步骤(The procedure for how to replace the carbon vanes）

4.保养(Maintenance)

    经常性的维护保养可使真空泵浦/压缩机保持最佳工作状态，维护保养的周期取决于使用
情况及工作条件。

真空调压阀

过滤器保护盖

⾯板盖
⽓缸

真空吸⼊⼝
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1.更换碳精叶⽚时总电源须切断，以确保⼈员安全。

2.请勿⾼温拆卸、检修泵浦，以免⾼温烫伤。

使用5mm板手放松2颗螺丝，取下保护盖。

放松3颗螺丝，取下过滤器盖。

放松VL-4颗螺丝。(勿高温拆卸面板)取下面板盖(VL)。

清洁过滤器(注意由内向外吹)。

清洁过滤器盖(注意由内向外吹)。

使用高压空气清洁Pb。

取下面板盖及碳精叶片。

使用高压空氟清洁气缸内部。

装上碳精叶片新品(注意碳精菜片方向)。

碳精叶片装好，逆时针方向旋转注意碳精叶片甩出时是否是水平位置舆顺畅。

装上面板盖及锁紧4颗螺丝。

锁紧过滤器盖螺丝。

锁紧保护盖螺丝。

更换完成。
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碳精⽚安装错误⽅向 碳精⽚安装正确⽅向

    滤芯装在殻盖VP的后面，需根据灰堆积进行清洗。清洗时用压缩空气槽过滤器由内往外
吹。(必须更换阻塞，浸油或沾上油脂的滤芯,在灰尘量很大的情况下，需附加安装空气过滤
器)并用压缩空气吹出冷风道KK槽之脏物。由于与机殻体内壁的摩擦，碳精片属耗材，散热效
果差，会使碳精片磨耗加速。

 在进行3000小时之后或至少每一年，应检查叶片的宽度(24小时运转泵浦，需缩短保养周期)

碳精片宽度

保养维修时须打开殻体盖VP和面板盖VL。更换零件时须用干燥的缩空气将殻体吹干。

型号 宽度正常尺⼨ 宽度少于建议更换尺⼨

建议更换

AE-SR�10
AE-SR�16
AE-SR�25
AE-SR�40

AE-SR AE-SR



AE-SR�10-16

AE-SR�25-40

AE
-S

R�
25

-4
0

AE-SR AE-SR


	页 1
	页 2
	页 3
	页 4

